PyuyHoi cBapouyHbIil 3KcTpyAep STANIX PLASTWELD PRO




Onucanue STANIX PLASTWELD PRO:

STANIX PLASTWELD PRO — cBapOU4HbIl Py4HOI 3KCTPYAEP, KOTOPbIN aKTUBHO NPUMEHAETCA
ONA CKpenaeHua Tpyb Kak B 6bITOBbIX, TaK M MPOMbILLIEHHbIX MacluTabax. YcTpolicTBo
MOXeT BbITb MCNONb30BaHO ANA paboTbl C NOAMMEpPaMK, MOANNPONUIEHOBBIMU AETANAMM,
NMO/IM3TU/IEHOM BbICOKOTO YPOBHSA M10THOCTU. OCHOBHOM chepolt npumeHeHua npubopa
ABNAETCA CNaliKa pa3/IMYHOro poaa NAEeHOK, HAaCTU/I0B, INCTOB U FTePMETUYHbIX Pe3epPBYyapoB
ANs BOAbI.

OTAenbHO CTOUT OTMETUTbL rabapuTbl 060PYyA0BaHMA: KOMMNAKTHOCTb, CPAaBHUTENbHO
Hebosbluon Bec (0Kono 7 Kr). OH C IEFrKOCTbIO AOMNOJ/IHUT AOMALLHWUIM apCEHAJ NN Ke CTaHeT
YacTbH KPYNHOro NPoM3BOACTBA.

AnnapaT CKOHCTPYMPOBaH TakMM 06pa3om, YTO COMJIO, YEPE3 KOTOPOE NPOXOAUT
BbICOKOTEMMNEPATYPHbIM BO3AYLIHbIN NOTOK, MOXKET BpaliaTbca Ha 360 rpaaycos, 4To
CYLLLECTBEHHO YNPOLLAET NPOL,ECC CBApPKU.

IKCTpyAep OCHALLEH onuuen ABOMHOro Harpesa paboyero matepuana U akkypaTHbIM
CTEP’KHEM, 3@ CYET YEro LWBbI NO/YYaAOTCA POBHbIMM U HE3AMETHbIMU. 3ECh e BHeapeHa
cneumanbHan KOHCTPYKLMA GOpMbl BO34YX00TAYBaA, PAcNON0XKEHHAsA NoA, CBEP/IOM
aKCTpyAepa. Takol BapnaHT KOMNAEKTALMN NO3BOIAET CHU3UTb BPEMSA CMalKK geTanen
NPaKTUYECKM BABOE, a Ka4ecTBO PaboTbl NPM 3TOM OCTAaeTCA Ha BbICOTE.

YnpasneHue pydHbim skcTpyaepom STANIX PLASTWELD PRO ocyuwiectBnaeTca yepes
uUndpoBOI gUcnaein, Ha KOTOPOM OTOBpaXKaOTCA KAtOUeBble NapameTpbl paboTbl
(Temnepatypa, ckopocTb paboTbl 1 Ap.). Elle oa4HMM NpenmyLLecTBOM ABNAETCA
npeaoxpaHnTenb. IneMeHT obecneymBaeT 3alwmTy Nnpubopa OT neperpesa B npoLecce
ANNTENBHOTO UCMO/Ib30BaHMA U NPeAoTBPaLLaeT KonebaHUA TemnepaTyp, BbI3BaHHbIE
PEe3KOW CMEHOM HAaNPAXKEHUA B 3/IEKTPOCETH.



KoMmieKTanus:

® 3KCTpyAep;

e Kabenb NOAKNIOYEHUA K INEKTPOCETH;

e 3aMacHOW HarpeBaTe/IbHbIM 3N1EMEHT;

e Habop OTBEPTOK M LIECTUTPAHHUKOB;

e VHCTPYKLUMA MO 3KcnayaTauumu;

e M/1aCTUKOBbIN KENC ANA XpPaHEHUA U TPAHCNOPTUPOBKM.

TexHu4yeckKue XAPaAKTEPHUCTHUKHU:

HanpsaxeHue anektponutaHums, B || 230
YactoTa 3N1eKTPOTOKa, Iy, 50/60
MaKcMmanbHaa MOLLHOCTb ABUraTens 1300
3KCTpyAMpoBaHus, BT

MowwHocTb peHa, BT ” 1600
MoLlHOCTb Kamepsbl Nporpesa, BT ” 800
JdunanasoH pabounx temnepatyp, °C 20-620
AnameTp CBapOYHOro CTepPXKHA, MM 3-5
IKCTPY3MOHHbIN 06beMm, Kr/u 2-3

Bec, Kr 7.2
Knacc ceptudmkaymm annapaTa CE
BpeHg npuBogHoOro aAsuratena Metabo

Mpoaaxa u cepenc B Poccun:

NPOWLTPOHCHAG

NPOMEeccuoHanbHbIA CTPOWTENbHbIN
WHCTPYMEHT 11 000pyaoBaHue
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	Ручной сварочный экструдер STANIX PLASTWELD PRO
	Описание STANIX PLASTWELD PRO:
	STANIX PLASTWELD PRO — сварочный ручной экструдер, который активно применяется для скрепления труб как в бытовых, так и промышленных масштабах. Устройство может быть использовано для работы с полимерами, полипропиленовыми деталями, полиэтиленом высоко...
	Отдельно стоит отметить габариты оборудования: компактность, сравнительно небольшой вес (около 7 кг). Он с легкостью дополнит домашний арсенал или же станет частью крупного производства.
	Аппарат сконструирован таким образом, что сопло, через которое проходит высокотемпературный воздушный поток, может вращаться на 360 градусов, что существенно упрощает процесс сварки.
	Экструдер оснащен опцией двойного нагрева рабочего материала и аккуратным стержнем, за счет чего швы получаются ровными и незаметными. Здесь же внедрена специальная конструкция формы воздухоотдува, расположенная под сверлом экструдера. Такой вариант к...
	Управление ручным экструдером STANIX PLASTWELD PRO осуществляется через цифровой дисплей, на котором отображаются ключевые параметры работы (температура, скорость работы и др.). Еще одним преимуществом является предохранитель. Элемент обеспечивает защ...
	Комплектация:
	Технические характеристики:


